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OPIS BUDOWY:

Jednokierunkowo  szczelna  zasuwa
nozowa typu ,lug” zaprojektowana
zgodnie z normami MSS-SP-81

i TAPPI TIS 405-8.

Monolityczny korpus zeliwny z ptytg na
prowadnicach oraz gniazdem
wyposazonym w kliny.

Wysokie wartosci przeptywu przy
niskich spadkach cisnienia.

Gniazdo i szczeliwo dostepne sg w kilku
réznych materiatach.

Dostepne sg dwa wymiary od kotnierza
do kotnierza: zgodny z normg CMO oraz
z norma TAPPI.

Strzatka na korpusie wskazuje kierunek
przeptywu.

ZASTOSOWANIE:

Zasuwa nozowa jest stosowana do
odcinania mediow ciektych z
maksymalnym stezeniem czastek
statych na poziomie 5%. W przypadku
zastosowan z materiatami sypkimi w
instalacjach transportu grawitacyjnego,
zalecana jest instalacja ze strzatkg w
potozeniu przeciwnym do kierunku
przeptywu.
Zasuwa ma szeroki zakres zastosowan,
takich jak:

- Miazga drzewna i papier

- Gornictwo

- Oczyszczalnie Sciekdw

- Przemyst chemiczny

- Przemyst spozywczy

- Przenos$niki

- Systemy Sciekowe

DANE TECHNICZNE:

Standardowe rozmiary:
Od DN50 do DN750 (wieksze rozmiary na indywidualne zamdwienie)

Cisnienia robocze:
Od DN 50 do DN 600: 10 (kg/cm2)
DN 750: 7 (kg/cm2)

Owiercenie kotnierzy:

Standardowe mocowanie kotnierza jest zgodne z norma DIN PN10 oraz
Ansi B16.5 (Klasa 150)

Inne sposoby mocowania kotnierza, takie jak: DIN PN6 — PN16 — PN25,
Standard Brytyjski, Standard Australijski, Standard JIS s3 dostepne na
indywidualne zamdwienie.

Dyrektywy:
Dyrektywa 98/37/CE (maszyny), Dyrektywa 97/23/CE (PED: Grupa 2),
Dyrektywa 94/9/CE (ATEX: Grupa Il, Kat. 3 / Strefy 2i 22)

Standardy jakosciowe:

Wszystkie zasuwy sg testowane hydrostatycznie przez firme CMO
z zastosowaniem wody i materiatu CMO; certyfikaty testow sg dostepne
na zyczenie.

Cisnienie préby hydraulicznej korpusu
= Maksymalne dopuszczalne ci$nienie x 1,5

Cisnienie préby hydraulicznej gniazda
= Maksymalne dopuszczalne cisnienie x 1,1

i Uwaga: Powyzsze cisnienia robocze dotyczq kierunku przeptywu wskazanego
przez strzatke wybitq na korpusie zasuwy. Dzieki zaopatrzeniu zasuwy w
prowadnice, dopuszczalna jest wartos¢ cisnienia na poziomie 30% w kierunku
przeciwnym do strzatki.
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ZASUWA NOZOWACMOTYPT ’ERMO HEM
Poz. | Opis Opcja 1 Opcja 2
1 | KORPUS A 216 WCB CF8M
2 | PROWADNICE RCH-1000 RCH-1000
3 | pryTA AlISI 304 AISI 316
4 | DLAWIK ALUMINIUM CF8M
5 | uszcz. DtAWIKA SYNTETYK. + PTFE SYNTETYK. + PTFE
< 6 | O-RING EPDM EPDM
<Zt 7 | KOtKI GWINT. STAL OCYNK. AISI 316
2 8 | WSPORNIKI STAL WEGLOWA STAL WEGLOWA
g 9 PIERSCIEN MOCUJACY AlSI 316 AISI 316
> 10 | USZCZELKA EPDM EPDM
= 11 | METALOWE WZMOCM. CF8M CF8M
w 12 | DEFLEKTOR CA15 CA15/CF8M
E 13 | USZCZELKA BELPA DW BELPA DW
ll-l_-r 14 | SRUBA REGULACYJNA AISI 303 AISI 303
7 15 | NAKRETKA NAPEDU BRAZ BRAZ
8 16 | NAKRETKA ST44,2 + CYNK ST44,2 + CYNK
17 | tACZNIK STAL WEGLOWA STAL WEGLOWA
18 | KOtO RECZNE ZELIWO SFERO. ZELIWO SFERO.
19 | POKRYWA OStANIAJACA STAL WEGLOWA STAL WEGLOWA
20 | SRUBY, NAKRETKI, PODKE. AlISI 304 AISI 316
21 | SRUBY, NAKRETKI, PODKE. STAL WEGLOWA STAL WEGLOWA
22 | SRUBY, PODKtADKI STAL WEGLOWA AISI 316

KOLKO RECZNE — TRZPIEN WZNOSZACY

DN WYMIARY w mm — wariant TAPPI DN WYMIARY CMO w mm - wariant CMO
A B C D E oV Hv A B C D E ()Y} Hv WAGA (kg)
50 47,5 92 63 289 5 225 409 50 40 92 63 289 5 225 409 7
80 50,8 92 92 342 6 225 482 65 40 92 70 316 5 225 436 8
100 50,8 92 105 382 6 225 502 80 50 92 92 342 6 225 482 10
125 57,2 102 20 415 8 225 585 100 50 92 105 382 6 225 502 13
150 57,2 102 130 458 8 225 637 125 50 102 120 415 8 225 585 16
200 69,8 119 160 575 10 325 815 150 60 102 130 458 8 225 637 21
250 69,8 119 198 676 12 325 1016 200 60 119 160 575 10 325 815 34
300 76,2 119 234 776 15 380 1116 250 70 119 198 676 12 325 1016 48
350 76,2 290 256 906 15 480 1336 300 70 119 234 776 15 380 1116 65
400 88,9 290 292 1012 20 480 1442 350 96 290 256 906 15 450 1336 108
450 88,9 290 308 1098 20 480 1628 400 100 290 292 1012 20 450 1442 134
500 114,3 290 340 1210 25 480 1740 450 106 290 308 1098 20 450 1628 186
600 114,3 290 400 1416 30 480 2045 500 110 290 340 1210 25 450 1740 220
2 ¢ 600 110 290 400 1416 30 450 2046 303
KOtKO RECZNE — TRZPIEN NIEWZNOSZACY 700 110 300 452 1611 35 620 2461 470
WYMIARY [mm]
DN A A B C D oV
50 40 47,8 92 63 289 225
65 40 47,8 92 70 36 225
80 50 50,8 92 92 342 225
100 50 50,8 92 105 382 225
125 50 57,2 102 120 415 225
150 60 57,2 102 130 458 225
200 60 69,8 119 160 575 325
250 70 69,8 119 198 676 325
300 70 76,2 119 234 776 360
350 96 76,2 290 256 906 450
400 100 88,9 290 292 1012 450
450 106 88,9 290 308 1098 450
500 110 114,3 290 340 1210 450
600 110 114,3 290 400 1416 450
\

DOSTEPNE SA ROWNIEZ WYKONANIA Z NAPEDEM:
PNEUMATYCZNYM, ELEKTRYCZNYM ORAZ HYDRAULICZNYM.
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